	BUDOWA BUDYNKU SORTOWNI NA SKŁADOWISKU ODPADÓW KOMUNALNYCH 
PROJEKT ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANY




Opis techniczny do projektu 

architektoniczno-budowlanego budowy budynku sortowni.

1.0. PRZEZNACZENIE BUDYNKU

Zaprojektowano budynek w technologii tradycyjnej murowo – żelbetowej z dachem dwuspadowym, o konstrukcji stalowej. Pokrycie dachu – blacha trapezowa. Budynek przeznaczony jest do sortowania śmieci na składowisku odpadów komunalnych. 

2.0. PROGRAM UŻYTKOWY BUDYNKU:

2.1. DANE CHARAKTERYSTYCZNE:

	Powierzchnia zabudowy:
	576,32
	m2

	Powierzchnia użytkowa:
	539,40
	m2

	Kubatura:
	3 537,16
	m3

	Wysokość budynku od poziomu terenu do kalenicy:
	7,82
	m

	Głębokość posadowienia budynku
	1,20
	m

	Kąt pochylenia dachu:
	23
	o

	Rodzaj pokrycia dachowego:
	Blacha trapezowa


2.2. ZESTAWIENIE POMIESZCZEŃ I POWIERZCHNI

2.2.1.  PRZYZIEMIE:

	L.p.
	Pomieszczenie
	Powierzchnia w [m2]

	01
	Pomieszczenie sortowni
	539,40

	RAZEM:
	539,40


3.0. OPIS ELEMENTÓW KONSTRUKCYJNYCH BUDYNKU:

W całym obiekcie zastosowano statycznie wyznaczalne układy konstrukcyjne. 

3.1. FUNDAMENTY:

3.1.1.  WARUNKI GRUNTOWE:

· KATEGORIA GEOTECHNICZNA:

Zgodnie z § 7 pkt. 1 lit. a Rozporządzenia Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 24 czerwca 1998r. w sprawie ustalenia geotechnicznych warunków posadowienia obiektów budowlanych projektowany obiekt zaliczono do I kategorii geotechnicznej.

· WARUNKI GRUNTOWE:
Na podstawie cytowanego wyżej rozporządzenia. Warunki gruntowe autor projektu określił jako proste i na podstawie odkrywki i badań makroskopowych określono rodzaj gruntu jako piasek drobny o następujących parametrach:
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3.1.2. OPIS FUNDAMENTÓW:

Zaprojektowano posadowienie płaskie ścian przyziemia na ścianach fundamentowych o wysokości 145 cm z betonu  B15 zbrojonych dołem podłużnie 4
[image: image2.wmf]f

12 (34GS), strzemiona 
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 co 30 cm (A-0).

Pręty podłużne na stykach i załamaniach łączyć na pełny zakład, to jest minimum 50 cm, łączyć w jednym miejscu max 2 pręty. Podkład z chudego betonu B7,5 gr. 10 cm.   

Zaprojektowano posadowienie płaskie słupów żelbetowych na ławach fundamentowych o wysokości 60 cm z betonu  B15 i wymiarach rzutu poziomego 150x150 [cm], zbrojonych krzyżowo dołem prętami 
[image: image4.wmf]f

16 (34GS). Układ zbrojenia zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym Nr 10. Podkład z chudego betonu B7,5 gr. 10 cm.   

3.2. IZOLACJE:

· Poziome: na górnej płaszczyźnie ścian fundamentowych:           2 warstwy papy asfaltowej sklejonej lepikiem.
· Poziome: w poziomie posadzki: folia budowlana.
3.3. ŚCIANY:

3.3.1. ŚCIANY PRZYZIEMIA:

Zaprojektowano ściany przyziemia jako trójwarstwowe. Ściana składa się z następujących warstw:

· warstwa nośna: gazobeton gr. 18 cm;

· warstwa osłonowa: gazobeton gr. 6 cm; 

· warstwa osłonowa: gazobeton gr. 12 cm.

3.4. NADPROŻA I PODCIĄGI:

Nadproże NW1 - Zaprojektowano nad wrotami ściany szczytowej monolityczne nadproże żelbetowe 30x35 [cm] wylewane na mokro na budowie, wykonane z betonu B15, zbrojone górą 3
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16  i dołem 4
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16 (34GS), strzemiona 
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 co 20 cm (A-0). Na odcinku 1,0 m od podpory rozstaw strzemion należy zagęścić do 10 cm – zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym Nr 14.

Podciąg P1 - Zaprojektowano nad wrotami ściany bocznej monolityczne nadproże żelbetowe 30x35 [cm] wylewane na mokro na budowie, wykonane z betonu B15, zbrojone górą 2
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12 (34GS) i dołem 3
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12 (34GS), strzemiona 
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 co 20 cm (A-0) wzmacniane belką dwuteową z dwuteownika zwykłego 200 ze stali 18G2A. Na odcinku 1,0 mod podpory rozstaw strzemion należy zagęścić do 10 cm – zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym Nr 13. 

3.5. WIEŃCE

Zaprojektowano monolityczne wieńce żelbetowe wylewane na mokro na  budowie 18x24 [cm], wykonane z betonu B15, zbrojone 4
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12 (34GS), strzemiona 
[image: image12.wmf]6

f

 co 30 cm (A-0).

Pręty podłużne na stykach i załamaniach łączyć na pełny zakład, to jest minimum 50 cm, łączyć w jednym miejscu max 2 pręty.

3.6. KONSTRUKCJA DACHU:

Zaprojektowano płatew z ceownika zwykłego 160 ze stali 18G2A połączonej z dźwigarem dachowym przy pomocy spoin pachwinowych o grubości a=3mm. Zaprojektowano płatew w postaci belki wolnopodpartej o rozpiętościach zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym konstrukcji dachowej nr 04.

Zaprojektowano stężenie połaciowe (12 ze stali 18G2A.

Zaprojektowano dźwigar dachowy w postaci kratownicy ze stali 18G2A połączony z słupem żelbetowym przy pomocy 6 śrub M16 kl. 6.8 oraz dwóch blach węzłowych 300x300x15 [mm] ze stali 18G2A. Połączenie pasa górnego  z blachą węzłową przy pomocy spoin pachwinowych o grubości a=6mm. Elementy pasa górnego zaprojektowano z dwuteownika zwykłego 200 [mm]. Krzyżulce, słupek i ściąg zaprojektowano z rury kwadratowej 70x70x4 [mm] Połączenie elementów kratownicy przy pomocy spoin pachwinowych a=3mm. Pasy górne połączono za pomocą połączenia zwykłego doczołowego, w postaci dwóch blach doczołowych 200x400x15 [mm] i 8 śrub M16 kl. 6.8. Blachy doczołowe połączono z pasem górnym przy pomocy spoin pachwinowych a=6mm. Dach pokryty jest blachą trapezową o niskim profilu.  

3.7. RYNNY I OBRÓBKI BLACHARSKIE:

Odwodnienie dachu rynnami zewnętrznymi PCV o średnicy 
[image: image13.wmf]f

120 mm i rurami spustowymi  
[image: image14.wmf]f

100 mm.

3.8. SŁUP ŻELBETOWY:

 
Jako podparcie dźwigara dachowego zaprojektowano monolityczne słupy żelbetowy o wymiarach 30x30 cm z betonu B15 wylewane na budowie i zbrojone prętami głównymi 
[image: image15.wmf]f

16 (34GS) oraz strzemiona 
[image: image16.wmf]f

6 (A-0). Rozkład zbrojenia głównego i strzemion zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi.  


Jako podparcie podciągu P1 zaprojektowano monolityczne słupy żelbetowy o wymiarach 30x30 cm z betonu B15 wylewane na budowie i zbrojone prętami głównymi 
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16 (34GS) oraz strzemiona 
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6 (A-0). Rozkład zbrojenia głównego i strzemion zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi.  

Jako podparcie nadproża NW1 zaprojektowano monolityczne słupy żelbetowy o wymiarach 36x36 cm z betonu B15 wylewane na budowie i zbrojone prętami głównymi 
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16 (34GS) oraz strzemiona 
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6 (A-0). Rozkład zbrojenia głównego i strzemion zgodnie z rysunkami konstrukcyjnymi.  
3.9. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE:

 Elementy stalowe oczyścić, a następnie nałożyć warstwę podkładową     (MINIA 60), następnie pomalować dwukrotnie farbą chlorokauczukową, przestrzegając ściśle przepisów określonych na opakowaniu.

3.10. STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA:

          Stolarka okienna typowa wg katalogu producenta o U<2.0.

          Stolarka drzwiowa indywidualna stalowa – wrota przesuwne.         

3.11. WYPRAWY WEWNĘTRZNE I ZEWNĘTRZNE:

         Budynek tynkowany tynkiem cementowo-wapiennym kat. III. 

         3.12. INSTALACJE:

         W budynku projektuje się jedynie instalację elektryczną. 

4.0. INFORMACJA O ZATRUDNIENIU:

W linii technologicznej przewidziano kabinę sortowniczą posadowioną bezpośrednio na posadzce, wyposażoną w 6 stanowisk sortowniczych na podestach. Wjazd pojemników na wysortowane odpady umożliwiają drzwi przy każdym stanowisku pracy. Ponadto oprócz 6 osób pracujących w kabinie sortowniczej, zatrudnione będą 3 osoby do obsługi kontenerów i sprzętu zmechanizowanego oraz jedna osoba do obsługi tablicy sterującej i nadzorująca pracę całej linii technologicznej. Łączna liczba zatrudnionych osób będzie wynosić 10. 

Kabina wyposażona będzie w instalacje: ogrzewania, oświetlenia i wentylacji, zapewniające odpowiednie warunki pracy personelu.

Budynek wyposażony będzie w instalacje: oświetlenia i wentylacji, zapewniające odpowiednie warunki pracy personelu.

Zaplecze socjalne oraz sanitarne stanowi budynek administracyjno – socjalny oraz wiata sprzętowo – magazynowa na teranie składowiska odpadów. Odległość budynku administracyjno – socjalnego od projektowanej sortowni nie będzie większa jak 100 m. 

5.0. WARUNKI PRZECIWPOŻAROWE:

W budynku znajdować się sortownia śmieci na składowisku odpadów komunalnych.

Kategoria zagrożenia ludzi:

ZL III

Przewidywana liczba osób znajdujących się w budynku:

6 osób – obsługa kabiny sortowniczej

3 osoby – obsługa kontenerów i sprzętu zmechanizowanego

1 osoba – obsługa tablicy sterującej i nadzór nad całą pracą linii technologicznej.

Razem: 10 osób

Warunki ewakuacji: 

Ewakuacja z budynku będzie odbywać się poprzez drzwi zamontowane w wrotach wjazdowych o wymiarach 120x200 [cm]

Wyposażenie w podręczny sprzęt gaśniczy i sztuczne oświetlenie:

Kotłownia: 6 gaśnic o masie 2 kg,

Oświetlenie – lampy hermetyczne.  

Przewidywane obciążenie ogniowe i urządzenia gaśnicze:

Nie więcej niż 500MJ/m2 . 

Hydrant DN 52 (na terenie składowiska odpadów)

Klasa odporności pożarowej budynku:   

W budynku zastosowano materiały nie rozprzestrzeniające ognia klasę odporności ogniowej określono jako E. Drzwi i wrota stalowe o klasie odporności ogniowej E I 30. 

Zabezpieczenie antykorozyjne i ogniochronne elementów stalowych:

Wysyłane na budowę elementy konstrukcji stalowej powinny być zabezpieczone w wytwórni przed korozją powłokami malarskimi. Na budowie będą wykonane docelowe powłoki malarskie oraz powłoki ogniochronne. Po dostarczeniu konstrukcji na plac budowy należy niezwłocznie naprawić powłoki uszkodzone w trakcie transportu i przeładunku przez usunięcie powłok zniszczonych, miejscowe oczyszczenie powierzchni i uzupełnienie powłoki proponowanym zestawem malarskim. Do zabezpieczeń przed korozja i ogniem należy stosować materiały, które objęte są normami przedmiotowymi lub świadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiały powinny być użyte do zabezpieczenia w okresie ich gwarantowanej jakości, a własności powinny być potwierdzone zaświadczeniami o jakości. Po odbiorze technicznym należy powierzchnie zewnętrzne złącz, wystające części śrub, nakrętek, podkładek, krawędzie styków oraz spoiny, przyległe powierzchnie oraz miejsca z brakującymi powłokami oczyścić do wymaganego w dokumentacji stopnia czystości oraz uzupełnić powłokami w liczbie i w rodzaju, jak na pozostałych konstrukcjach. Wykonywanie powłok malarskich przeciwkorozyjnych i ogniochronnych jest dozwolone, gdy temperatura otoczenia miejsca pracy mierzona termometrem rtęciowym o elementarnej podziałce 0,5oC wynosi co najmniej 5oC, temperatura konstrukcji nagrzanej przez nasłonecznienie lub prace spawalnicze nie przekracza 40oC, a wilgotność względna powietrza mierzona hydrometrem o różnicy wskazań ( 5% nie przekracza 85%. Minimalna temperatura na powierzchni elementu może wynosić 3oC. 

Czyszczenie i malowanie na otwartej przestrzeni nie można wykonywać w czasie występowania opadów atmosferycznych, mgły i pobliżu źródła wydzielania pyłu. W godzinach rannych czyszczenie i malowanie należy rozpocząć po wyschnięciu wilgoci z powierzchni konstrukcji, a w godzinach popołudniowych zakończyć przed wystąpieniem roszenia. Oczyszczone powierzchnie przed upływem 4 godzin należy pomalować warstwą farby podkładowej. Gdyby w okresie tym wystąpiła wilgoć na oczyszczonej powierzchni, to po jej wyschnięciu operację czyszczenia należy wykonać ponownie. Przy wykonywaniu powłok antykorozyjnych i ogniochronnych należy przestrzegać wymagań dotyczących temperatury otoczenia, wilgotności powietrza, czasów międzyoperacyjnych i innych szczegółowych wymagań określonych w dokumentacji technicznej lub instrukcji stosowania powłok malarskich opracowanych przez producenta. Przed nałożeniem każdej kolejnej powłoki należy sprawdzić wyschnięcie poprzedniej po czasie określonym w dokumentacji technicznej. Sprawdzenie należy dokonać przez mocne przyciśnięcie ręką na kilka sekund tamponu z waty o grubości około 5 mm. Powłokę należy uznać za wyschniętą, jeżeli po zdjęciu tamponu, włókna waty nie przylegają do jej powierzchni.

INSTALACJA ZASILANIA SORTOWNI I SYGNALIZACJA URZĄDZEŃ TECHNOLOGICZNYCH:

Urządzenia technologiczne będą zasilane z szafy sterowniczej. Napędy urządzeń wymagających regulacji prędkości zostaną wyposażone w elektroniczne przemienniki częstotliwości (falowniki). Urządzenia pracujące w ciągu technologicznym będą sterowane w sposób sekwencyjny, począwszy od końca ciągu. Załączenie będzie poprzedzone sygnałem dźwiękowym. Stan pracy będzie sygnalizowany pomarańczową lampą ostrzegawczą. Wszystkie stanowiska pracy zostaną wyposażone w wyłączniki umożliwiające natychmiastowe zatrzymanie linii w sytuacji awaryjnej.
 6.0. UWAGI KOŃCOWE:  

· nadzór nad budową powierzyć osobie z uprawnieniami budowlanymi

· przestrzegać przepisów BHP dotyczących budownictwa

· wszelkie prace wykonywać zgodnie ze sztuką budowlaną

· w przypadku pracy na wysokościach należy zwrócić uwagę na wymogi dotyczące rusztowań oraz sprzętu ochrony osobistej.

W PRZYPADKU JAKICHKOLWIEK WĄTPLIWOŚCI SKONTAKTOWAĆ SIĘ Z PROJEKTANTEM.
                                                                                      Projektant:                                               

mgr inż. Tadeusz Szozda
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