ZESTAWIENIE URZĄDZEŃ WCHODZĄCYCH W SKŁAD LINII TECHNOLOGICZNEJ DO SORTOWANIA ODPADÓW
Wymiary linii technologicznej ograniczone są wymiarami budynku hali (długość – 35,3 m w świetle muru, szerokość – 15,28 m w świetle muru, wysokość 3,98 – 5,70 m w świetle).

Zestawienie urządzeń wchodzących w skład linii technologicznej;

1. Przenośnik taśmowy, kanałowy – zasobnia odpadów zmieszanych;
· typ- taśmowy, prowadzenie taśmy ślizgowe 

· taśma - gładka, olejo i tłuszczoodporna

· szerokość taśmy - 1200 mm

· długość w osiach bębnów - do 4000 mm
· wysokość burt – ok. 400 mm
· kąt pracy - 0°

· napęd - motoreduktor z silnikiem, z wentylatorem zewnętrznym

· prędkość biegu taśmy -
płynnie regulowana

· wyposażony w przesyp na przenośnik wznoszący, krążniki , przykrycie kanału z włazem  przykręcane śrubami

· wykonanie - konstrukcja skręcana z profili stalowych 
2. Przenośnik wznoszący do sortowania wstępnego:         

·  typ
- taśmowy, prowadzenie taśmy ślizgowe 

· taśma - progowa, olejo i tłuszczoodporna

· szerokość taśmy - 1200 mm

· długość w osiach bębnów – do 10000 mm

· wysokość burt ok. 400 mm

· kąt pracy -  30° - 32o
· napęd – elektryczny, z hamulcem 

· prędkość biegu taśmy - płynnie regulowana

· wyposażony w przesyp na przesiewacz 

· wykonanie - konstrukcja skręcana z profili stalowych 

3. Separator magnetyczny, nadtaśmowy z obudową oraz konstrukcją wsporczą;
4. Przesiewacz mechaniczny, wibracyjny wraz z konstrukcją wsporczą, z pomostem rewizyjnym, niezbędnymi osłonami i podkładem;
5. Przenośnik sortowniczy wyposażony w 6 stanowisk sortowniczych na podestach:
· rozstaw osi do 12,5 m. 
· szerokość taśmy 1200 mm, 
· zakres prędkości regulowany, 
· napęd elektryczny, 
· wysokość do osi bębnów musi umożliwić przejazd pod taśmą pojemnika z surowcami), 
· stanowiska izolowane termicznie, wyposażone w wyłączniki bezpieczeństwa oraz chwilowego zatrzymania linii technologicznej .
6. Kabina sortownicza zamontowana na posadzce hali:
· orientacyjne wymiary kabiny 10.00 x 6.00 - 7.00 m.
· Ilość stanowisk sortowniczych: 6 szt.

· wysokość kabiny ok. 4.0 m. 
· wyposażenie: instalacja oświetleniowa, grzewcza i wentylacyjna.
· ściany wykonane z płyty warstwowej, dwa pasy okien , 2 szt drzwi wejściowych oraz otwory w ścianie umożliwiające przejazd pojemników zamykane drzwiami lub kurtyną.

Automatyka linii:


System zasilania wyposażony w uklad zabezpieczeń przeciwporażeniowych. Sterowanie urzadzeń z szafy sterowniczej zabudowanej przy linii, wyposażonej w ogrzewanie i wentylację. 

Sterowanie oparte na sterowniku programowalnym, zapewniające:

· zabezpieczenia silników

· sygnalizację dźwiękową przed załączenim linii, 

· kolejne załączanie urzadzeń, począwszy od ostatniego

· sygnalizację świetlną (lampa błyskowa w kolorze żółtym) w czasie pracy linii

· zatrzymanie awaryjne z każdego stanowiska pracy 

· zatrzymanie chwilowe z każdego stanowiska sortowniczego

· zatrzymanie przenośników w przypadku zablokowania przesiewacza

· sterowanie pracą urzadzeń w trybie automatycznym (załączenie linii jednym przyciskiem) i ręcznym -serwisowym (załączanie każdego urządzenia osobno) 

· Wszystkie urządzenia wyposażone w system wyłączników bezpieczeństwa zatrzymujących całą instalację.
